Sonderdiamantschleifer / Electroplated spiral diamond finishers

Kérnung/ grit size
ISO 544
ISO-Nr.
806104 ...

Figur-Nr./Shape #
@ 1/10 mm
VE/packaging unit

Order-Nr.

Kérnung/ grit size
ISO 544

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
VE/packaging unit

Order-Nr.
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extragrob, schwarzer Ring / extracoarse, black ring

LOFFELRANDSCHLEIFER ALVEOLARSCHLEIFER
PERIPHERY FINISHER ALVEOLAR FINISHER
5 - 15000 Upm/rpm
060 060
1 1
o &,
N N
M O
S S

Anwendung/Application

¢ Kunststoffe
Acrylics

o Lichthartende Loffelmaterialien
Light curing tray materials

extragrob, schwarzer Ring / extracoarse, black ring

PINFIX
5 - 15000 Upm/rpm
490
053

Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size




Sonderdiamantschleifer / Electroplated spiral diamond finishers

Kérnung/grit size
ISO 544

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
VE/packaging unit

Order-Nr.

Kérnung/grit size
ISO 544

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
VE/packaging unit

Order-Nr.

Kérnung/grit size
ISO 544

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
VE/packaging unit

Order-Nr.

MINI PLASTURBO MAXI
5'-10000 Upm/rpm
001 001
025 035
1 1
> )
b°& @&
® ®

extragrob, schwarzer Ring / extracoarse, black ring
GUSSKANALSCHLEIFER / SPRUE FINISHER
10" - 20000 Upm/rpm

076
130

gy e

extragrob, schwarzer Ring / extracoarse, black ring

TURBO DIAMANTSCHLEIFER / TURBO DIAMOND GRINDERS
3'-15000 Upm/rpm

200 200 200 201 237 274 291
027 043 063 027 063 063 027
1 1 1 1 1 1 1
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Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size

Anwendung/Application

* MINI —> Zum zirculdren, schmier-
freien Beschleifen der marginalen
Préaparationsstufe bei Front-
Stumpfen

—> For grinding at the marginal
line of incisive dies

MAXI —> Zum zircularen, schmier-
freien Beschleifen der Molaren-
Stampfe

—> For grinding at the surface of
molar dies

. /

® Co-Cr Legierungen
Cobalt chrome alloys

* NE Legierungen
Non-precious alloys

o Ideal fur weichbleibende
Unterfltterungsmaterialien
Ideal for soft reline materials

¢ Alle Kunststoffe
All acrylics

* Gips
Plaster

o Lichthartendes Loffelmaterial
Light curing tray material

-
.
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Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Anwendung/Application
Kérnung/ grit size g ;
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
544 extragrob/extracoarse

ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 001 001 001 001 001 001 001 001
2 1/10 mm 009 010 012 014 016 018 021 023
KL/head length - - - - - - - -
VE/packaging unit 5 5 5 5 5 5 5 5
5° - 30000 Upm/rpm 70|+ keramit
Q\ Ceramics
QQ ¢ Harte Komposite
© Hard composites
> 3 o) S > > S >
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S & & &S &S S S
order-Nr. ® "0 "0 0 °° & ® °0 °0
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Kérnung/grit size
1SO 524 mittel/medium
ISO-Nr.
806 104 ...
Figur-Nr./Shape # 001 001 001 001
2 1/10 mm 029 035 040 042
KL/head length - - - -
VE/packaging unit 1 1 1 1 :
5" - 30000 Upm/rpm * Keramik
Ceramics
¢ Harte Komposite
Hard composites
> > 3 >
& FF
Q O N QO
\) ) Q Q
Order-Nr. bQ. rog. @Q. (OQ.
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Koérnung/ grit size
ISO 524 mittel/medium
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 010 010 010 010 010 010 010 010
2 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023 025
KL/head length 1,8 1,8 2 2,2 2,4 2,4 2,6 2,6 « Keramik
VE/packaging unit 5 5 5 5 5 5 5 1 Ceramics
y * Harte K it
5 - 30000 Upm/rprm s Koo
S > S o) > Q > )
TS Y
Q'\ Q'\ Q'\ Q'\ Q'\ Q'\ Q'\ Q'\
) ) ) \) ) \) ) Q
Order-Nr. ‘o. ‘o. ‘o. ‘o. ‘o. b. b. b'

42 Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size



Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Koérnung/ grit size
ISO 524 mittel/medium

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
KL/head length
VE/packaging unit

Order-Nr.

Kérnung/ grit size
ISO 524 mittel/medium

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
KL/head length
VE/packaging unit

Order-Nr.

Koérnung/ grit size
ISO 524 mittel/medium

ISO-Nr.

806104 ...
Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
KL/head length
VE/packaging unit

Order-Nr.

013 014 014 014

060 023 040 045

3,4 0,8 1,4 1,5
1 5 1 1

5 - 30000 Upm/rpm

040 040 041

033 040 050
1 1 1.1
1 1 1

5’ -30000 Upm/rpm

% @ @ @
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o g S o
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068 109 109 109

055 010 012 016
2,1 4 4 4,5
1 5 5 5

5'-30000 Upm/rpm
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KRR LR

Q \) Q

‘e ‘e ‘@ ‘o

Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size

Anwendung/Application

o Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

* Keramik
Ceramics

* Harte Komposite
Hard composites

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites
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Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Kérnung/grit size
ISO 524 mittel/medium
534 grob/coarse

ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 110 110 711 111 111t 111 111 111 111
2 1/10 mm 025 049 012 014 016 033 040 050 070
KL/ head length 6,3 5,5 8 8 8 8 9 9 9
VE/packaging unit 1 1 5 5 5 1 1 1 1
5’ -30000 Upm/rpm
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Kérnung/ grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
534 grob/coarse
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 112 112 112 141 141 141 141
2 1/10 mm 018 027 050 016 018 025 040
KL/ head length 10 10 10 8,5 8,5 8,5 7,5
VE/packaging unit 5 1 1 5 5 1 1
5’-30000 Upm/
'\q’b ’{'\b pm/rpm ,\‘bb ’1?’6
QXY O
SN s
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K&érnung/ grit size
ISO 524 mittel/medium
534 grob/coarse
544 extragrobl/extracoarse
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 143 158 160 160
2 1/10 mm 018 055 010 023
KL/ head length 12 7,2 4 6
VE/packaging unit 5 1 5 1
5 - 30000 Upm/rpm
> > D >
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44 Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size

Anwendung/Application

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

¢ Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

Schwarz / Black
e Co-Cr-Legierungen
Co-Cr alloys




Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Kérnung/ grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium

ISO-Nr.
806104 ....
Figur-Nr./Shape # 165 165 165 166 166 166 166 166
2 1/10 mm 012 014 016 012 014 016 018 025
KL/head length 8 8 8 10 10 10 10 10
VE/packaging unit 5 5 5 5 5 5 5 1
5’ -30000 Upm/rpm
O &
© © ©
o o 9
Sg S S
Order-Nr.
e X W "13"»?’ @’.‘b‘*’ >
NUEPINGEIN VA AT Y
@ & @ S PP
QP7 g7 Q7 g0 W97 O
b.b.b. b. b.b.b.b.
Koérnung/ grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 167 170 170 170 171 171
2 1/10 mm 014 010 014 016 018 025
KL/ head length 12 4 4 4 7,5 7,5
VE/packaging unit 5 5 5 5 5 1
5’ - 30000 Upm/rpm
©
5
©
Sq
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Kérnung/grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
534 grob/coarse
544 extragrob/extracoarse
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 172 172 172 172 172
2 1/10 mm 016 018 033 040 050
KL/ head length 8 8 9 9 9
VE/packaging unit 5 5 1 1 1
5 - 30000 Upm/rpm &
V
A
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Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size

Anwendung/Application

&

o Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

¢ Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

¢ Keramik
Ceramics

e Harte Komposite
Hard composites

Schwarz / Black
e Co-Cr-Legierungen
Co-Cr alloys




Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Kérnung/ grit size

ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
534 grob/coarse

ISO-Nr.
806 104 ...
Figur-Nr./Shape # 196 196 199 199 199 199 199
2 1/10 mm 009 016 014 016 023 025 040
KL/ head length 4 4 10 10 10 10 10
VE/packaging unit 5 5 5 5 1 1 1
5’ -30000 Upm/rpm
pmirpm o ©
O A0
q‘b qq
) S
N ‘@
Qo) > S > > S
RS K P S
& P S 5 & P
Order-Nr. Q,Q\ QQ'\ Q,Q'\ Q,Q\ oV Q,Q\ Q,Q\
® ‘o e ‘e O ‘o ‘e
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Kérnung/grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 225 225 227 239
2 1/10 mm 018 023 025 023
KL/ head length 5 5 6 5
VE/packaging unit 5 1 1 1
5 - 30000 Upm/rpm
©
&
Qv
Q
> o °® . ®
& & W
A % o
N U V U v
Order-Nr. Q)Q. 60. 60‘ ‘00.
Kérnung/grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 245 245 248
2 1/10 mm 012 014 012
KL/ head length 4 5 6
VE/packaging unit 5 5 5
5’ - 30000 Upm/rpm
a0 O a0
N §° o
SV SV v
Order-Nr. © ‘ © ‘ % © ‘ ®
N XV
'\??, '\a@
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46 Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size

Anwendung/Applicatio

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

“

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites




Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Kérnung/grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
544 extragrob/extracoarse
ISO-Nr.
806104 ....
Figur-Nr./Shape #
@ 1/10 mm
KL/head length
VE/packaging unit

Order-Nr.

Koérnung/ grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
534 grob/coarse
ISO-Nr.
806104 ...

Anwendung/Application

A

249 249 249 250 250 250
016 018 027 010 012 016
8 8 8,3 10 10 10
5 5 1 5 5 5 6o
©
5" - 30000 Upm/rpm N « Keramik
tf:) Ceramics
6° % * Harte Kompo'site
é’ q,q, Qq’ ’\3’ ' ,\b Hard composites
N N N N N
@ @ (-)Q (90 flf) Schwarz / Black
6\, 6\; 0’1, 6\, bQ o Co-Cr-Legierungen
© . © . ,\") © . © . < . Q\b Co-Cr alloys
4 9
w0
U

Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
KL/head length
VE/packaging unit

Order-Nr.

Kérnung/grit size

ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium
544 extragrob/extracoarse

ISO-Nr.
806104 ...

254 257
047 023
13,0 5,5
1 5
5’ - 30000 Upm/rpm
,,;o
&
Q
Kl &
Q, Q
S )
(,,bs
V

* Keramik
Ceramics

¢ Harte Komposite
Hard composites

Q‘b Schwarz / Black
o)b * Co-Cr-Legierungen
© Co-Cr alloys

Figur-Nr./Shape #
2 1/10 mm
KL/head length
VE/packaging unit

Order-Nr.

266
050
14,5

Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size

304 304
018 025
0,8 1
5 1
5’-30000 Upm/rpm
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304 304
040 060
1 1,2 e Keramik
1 1 Ceramics
¢ Harte Komposite
Hard composites
Schwarz / Black
e Co-Cr-Legierungen
% > Co-Cr alloys
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Galvanische Diamantschleifer HST / Electroplated HP diamonds

Anwendung/Application

Kérnung/grit size
ISO 514 fein/fine
524 mittel/medium

ISO-Nr.
806 104 ...
Figur-Nr./Shape # 496 540
2 1/10 mm 014 010
KL/ head length 5,5 3,5
VE/packaging unit 5 5 e
5’ -30000 Upm/rpm « Keramik
ub Ceramics
b\ * Harte Komposite
@ Hard composites
Q)Q.
g 34
N N
of° W
Order-Nr. Q,Q; bé"
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Keramikdiamanten XL HST in verdichteter Diamantierung /
Electroplated HP diamonds XL in reinforced dense diamond coating

Kérnung/grit size
ISO 524 mittel/medium

ISO-Nr.
806104 ...
Figur-Nr./Shape # 010 010 160 165 165
2 1/10 mm 012 018 010 014 016
KL/ head length 1,8 24 4 8 8
VE/packaging unit 5 5 5 5 5 -
5’ - 30000 Upm/rpm * Keramik
Ceramics
‘9 ‘9 ‘9 ‘9 ‘9 ¢ Harte Komposite
Hard composites
R & O
Q Q Q ) )
Order-Nr. S & O S
| ‘e ‘o ‘e ‘e ‘e
\- /
Kérnung/grit size
ISO 524 mittel/medium
ISO-Nr.
806 104 ...
Figur-Nr./Shape # 166 166 166 167 540
2 1/10 mm 012 014 018 014 010
KL/ head length 10 10 10 12 3,5
VE/packaging unit 5 5 5 5 5 * Keramik
Ceramics
5’ - 30000 Upm/rpm * Harte Komposite
Hard composites
5 B o ) 5
© © © A N
Order-Nr. Q'\b Q'\b Q'\b Q\b Q(.P‘
‘e ‘e ‘@ ‘e ‘e

48 Samtliche Abbildungen sind im MaBstab 1:1/all instruments shown in actual size
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